
 

 

 

 

 

 جلسـه اول

 اهمیت کدها و استانداردها 

  توضیحات درباره سایتhttps://go.asme.org/interpretations 

  آشنایی با فهرستASME B31.3 

  معرفیappendix j )اختصارات( 

  معرفی انواع کدها در قسمتintroduction 

  بررسی فصل اولASME B31.3  با عنوانScope & Definitions 

  معرفی اصطلاحاتshall, should, will, may در کدها و استانداردها 

  معرفی هدف استفاده از کدASME B31.3 

  در کدASME B31.3 به چه مواردی پرداخته شده است؟ 

  بررسیFigure 300.1.1 

  بررسی مواردی که جزوscope  کدASME B31.3 .نمی باشد 

 

 دوم جلسـه

  بررسی یک سری تعاریف درB31.3 

  معرفی انواعCategory  های سیالات درASME B31.3 

  معرفی فلوچارتappendix m 

  بررسیtable 300.4  و معرفیappendix های موجود در کد 

  و معرفی نحوه محاسبات ضخامت لوله 304.1بررسی پاراگراف 

  بررسیtable 304.1.1  مشخص کردن مقدار(Y) 

  بررسیtable 302.3.5  مشخص کردن مقدار(W) 
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  بررسیtable  A-1B مشخص کردن مقدار(E) 

 

 

 

 

  بررسیtable 302.3.4 (Longitudinal weld joint quality factor) 

  معرفی و بررسیAppendix A 

  معرفی استانداردهای پرکاربردASTM  پیوست طبقA 

  بررسی برخی ازNote  های پیوستA 

 

 سوم جلسـه

  بررسیAppendix S و معرفی یک نمونه محاسبات ضخامت لوله 

  بررسی یک نمونه محاسبات ضخامتonline از طریق سایت های کاربردی 

 مثال های کاربردی از محاسبات ضخامت لوله 

  لوله  ضخامت تلرانسبررسیAPI 5L 

  بررسی مدرکpiping wall thickness calculation report 

  معرفیFigure 323.2.2 A (Minimum temperatures without impact tasting in 

carbon steel materials) 

 

 چهـارم جلسـه

  الزامات ضخامت  304.2.1بررسی پاراگراف :Bend ها 

  معرفی تفاوتBend  وElbow 

  304.2.3بررسی پاراگراف  :Miter Bends 

  از استاندارد  2-2-2-2پارگراف بررسیIPS-E-PI-240  جهت بررسیMiter ها 
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 304.3 بررسی پاراگراف  :Branch Connections 

  معرفی برخی از الزامات انشعاباتpipe to pipe 

 304.3.2ررسی پاراگراف ب 

  بررسیFigure 304.3.3 و معرفی پارامترهای فرمول   :A2+A3+A4≥ A1 

  بررسی مثالH301  از پیوستH جهت محاسبات پدتقویتی 

  بررسیFigure 328.5.2A :  Fillet weld size 

  بررسی مثالH303  از پیوستH جهت محاسبات پدتقویتی 

 

 پنجم جلسـه

 ررسی لزوم استفاده از انشعابات بpipe to pipe  به صورتstub in  یاstub on 

  306.5.2بررسی پاراگراف 

  بررسیFigure 328.5.4D  :Acceptable details for branch attachment welds 

  330بررسی پاراگراف  :Preheating 

  و  330.1.1بررسی پاراگرافtable 330.1.1  :Preheat temperatures 

  330.1.4بررسی پاراگراف :  Preheat Zone 

 331بررسی پاراگراف :  Heat treatment 

  بررسیtable 331.1.1  :Post weld heat treatment 

  بررسیtable 331.1.3  :Exemptions to mandatory post weld heat treatment 

  بررسیtable 331.1.2 
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 ششم جلسـه

  بررسی فصل ششم ازASME B31.3 

 340  بررسی پاراگراف  :inspection 

 341 بررسی پاراگراف  :Examination 

 ررسی بFigure 341.3.2  :Typical weld imperfect 

  بررسیtable 341.3.2  : Acceptance criteria for welds 

 341.1  بررسی پاراگراف  : General 

 341.2  بررسی پاراگراف 

 341.3  بررسی پاراگراف  :Examination requirements 

 341.3.2  بررسی پاراگراف  : Acceptance criteria 

 341.3.3   بررسی پاراگراف  :Defective components and workmanship 

 341.3.4   بررسی پاراگراف  : Progressive sampling for examination 

 341.4   بررسی پاراگراف  : Extent of required examination 

 345  بررسی پاراگراف  :testing 

 345.1  بررسی پاراگراف  : Required leak test 

 345.2  بررسی پاراگراف  : General Requirements for leak tests 

 345.2.2  بررسی پاراگراف  : Other test requirements  

  بررسی یک نمونهPiping Hydro static test procedure 

 345.2.3  ررسی پاراگرافب  :Special provisions for testing 

 345.2.5  بررسی پاراگراف  :Jacketed piping 
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 345.2.6  بررسی پاراگراف  : Repairs or additions after leak testing 

 345.2.7  بررسی پاراگراف  : Test records 

 345.3  بررسی پاراگراف  : Hydrostatic leak test 

 سیال مورد استفاده جهت تست 345.4.1  بررسی پاراگراف : 

 نحوه محاسبه فشار هیدروتست 345.4.2  بررسی پاراگراف : 

 هیدروتست سیستم پایپینگ به همراه مخزن :  345.4.3  بررسی پاراگراف 

 تست پنوماتیک 345.5  بررسی پاراگراف : 

 ت احتیاطی در حین پنوماتیک تستااقدامررسی ب 

 بررسی شرایط سیال مورد نیاز برای پنوماتیک تست 

 نحوه محاسبه فشار پنوماتیک تست 

 طریقه انجام پنوماتیک تست 
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